Brug af VVFS’ flangevaerktej sammen med fleksible rustfri stalrer (bolgerer)

Flangeveerktgj for rustfrit flexrar DN16 / DN20

Tildannelse af flanger

Sadan tildanner du en flange pa et rustfrit flexrer ved hjeelp af vores flangevaerktej:

a. Afskaer den gnskede lzengde flexrer med en kobberrarskeerer. Stram rarskaereren gradvis, forsigtigt, s du opnar et peent

shit og dermed en helt plan pakflade.

o

Seet en omlgber pa raret, og fer derefter raret op gennem hullet i veerktajet som vist.

o

Indszet et rustfrit stal-segment i farste belgedal, og anbring veerktgjets bakker i 2. balgedal med den plane flade opad

o

Loft veerktajet op omkring rgret med bakkerne, og skru proppen i hullet.
e. Skru proppen i hullet til anslag.

f.  Fjern prop og bakker og check, at de to balger er klemt helt flade omkring segmentringen, sa der er dannet en paen pakflade.

Det feerdige flexrgr med omlgber kan monteres pa fittings med egnet plan pakflade, f.eks. VVFS A18/A24s fittings, eller vores
forskellige fittings til flexrar.

NB! Pakfladen skal veere jeevn og flad. Darlige flanger kan beskadige pakningerne og medfere utatheder.

To rustfri flexrgr kan samles med vores brystnippel med plane pakflader
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